Hilfsmittel aus
medizinischem
Kunststoff
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Interimsprothesen (Brikett) Interimsprothesen (Loch)

Die Prothesen finden als Platzhalter bzw, Interimspro- Lgchpmthesen
thesen Verwendung. Eine Motwendighkeit hierflr besteht
u.a. nach Enukleation und sekundaren Orbitaimplantatio-

nen. Sie dient zur Verhinderung und Verzdgerung won Grofien (Satz enthalt GroBen 1-12):
Schrumpfung und/oder Vernarbung des Konjunktival- Grd 28 mm e 24 mm
sackes, Form und GroPe missen individuel durch den GED ORI

Arzt entschieden werden. Es ist zu beachten, dass die

Prothese weder zu groB zu hoher Druck auf das Gr.3 25 mm x 23 i

umliegende Gewebe), noch zu klein (die Prothese bleibt Gr.d  25mmx 22 mm
wirkungslos) ist, Gr5 2 mmx 22 mm
: Gr.6 24 mmx 21 mm
Brikett Gr. 7 2 mmx 20 mm
Gr8  23mmx 21 mm

GroRen (Satz enthélt Groflen 1-3): Gr 9 23 mmx 20 mm
1Tx 18 mmx 22 mm Gri0 22 mmx1% mm
1x17 mmx 21 mm Gril 22 mmx 1% mm
1x 16 mmx 20 mm Gri12 2 mmx18 mm

Farbe: blau oder braun




Symblepharonschalen nach Dr. lllig Kontaktschalen nach Prof. Walser
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Die Prothesen finden als Platzhalter baw, Interimsprothe- Die Schalen finden Verwendung nach Kerato-
zen Verwendung, Eine Motwendigkeit hierflr besteht u.a. plastiken als Schutz des Auges, Form und
nach plastischen Bindehauteingriffen, plastischen Eingrif- Grofe missen individuell durch den Arzt ent-
fen an den Lidern, die dis Bindshaut einschlieRen und bei schieden werden . Es ist zu beachten dass die
Vergdtzungen und Verbrennungen des Suleren Auges. Die Schale weder zu grof? {zu hoher Druck auf das
Frothesen kénnen jedoch auch nach Enulestion Verwen- umliegende Geawebe), noch zu klein {das Auge
dung finden. Sie dienen zur Werhinderung und Verzdge- ist nicht ausreichend geschitzt) ist,

rung won Schrumpfung und/oder Vernarbung des Kon-

junktivalsackes. Form und GroRe milssen individuell durch GroBen (Satz enthélt GroBen 1-8):

den Aret entschieden werden, Esist zu beachten, dass die

Prothese weder zu grol zu hoher Druck auf das umlie- Gr.1  @25mm

gende Gewebe), noch zu klein (die Prothese bleibt wir- Gr.2 @24 mm

kungslos) ist, Gr3 @23mm
Grd @22 mm

GroBen (Satz enthalt Gréofen 1-10): et il -

Gr.1 25 mmx 28 mm Gr.6 19 mmx 23 mm Gr 6 @20 mm

Grn 2 24 mmx 27 mm Gr. 7 18 mmx 22 mm

Gr 3 22 mmx 26 mm GrB 17 mmx 24 mm

Grd 21 mm =z 25 mm Gr.8 16 mmx 20 mm

Gr 5 20 mm x 24 mm Gr.10 15 mmx 1% mm



Conformer nach Prof. Neubauer

Conformer finden Yerwendung bel Fekonstrulktionen der
Augenhdle (Hohlenplastiken), Form und GréBe milssen
individusll durch den Arzt entschisden werden, Es ist zu
beachten, dal die Prothese weder zu grof (zu hoher
Druck auf das umliegende Gewebe), noch zu klein {dis
Prothese bleibt wikkungslos) ist,

Groflen (Satz enthalt Groflen 1-4):

Grl  28mmx 25 mm
G2 27 mmx 24 mm
Gr3 28mmz=22 mm
Grd 24 mmx 21 mm

GréBen 1 und 2 gleiche Waélbung
GraBen 3 und 4: stérker gewdlbt - ebenfalls gleich

Plexiglas-Zylinder flr
Ultraschall-Diagnostik

Der Zylinder wird auf das Auge bei anasthe-
sierter Bindehaut aufgesetzt und mit Koch-
salzldsung gefiillt, Durch senkrechtes Aufset-
zen des Ultraschalllkopfes entsteht 20 eine
Vorlaufatrecke, die zur genauen Langenmes-
sung des Auges notwendig ist,

{Frof. Steinbach)

GrofRe nach Angaben



Sonderanfertigungen
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Samtliche Hifsmittel sind auf Wunsch in anderen
Grofen, Formen und Farben herstellbar,

Ebenso sind Modifikationen oder komplette MNeuentuick-

lungen in Absprache méglich.

Hinweise zur Handhabung
der Produkte aus PMMA
(Polymethylmethacrylat)

Unzere Produkte sind aus thermolabilem
Materisl und dirfen weder gekocht noch mit
HeiBluft (ber GO ) behandelt werden,

Die Schalen dirfen nicht Ober 60°C erhitzt
werden,

Won einer Stedlisation mit Ethylenoxid ist unbe-
dingt abzusehen, shenso von einer Sterilisati-
on mit Gamma-Strahlen,

Desinfektion

Yorschlag 1.

Schalen sind mit handelsiiblichen Desinfekti-
onamitteln im Utraschallbad zu desinfiziersn
und zu reinigen. Anschlislend mit vollentsalz-
termn Wasser oder MNaGl-Losung abapllen,

Vorschlag 2.

10 minitiges Bad in einer 3%igen WWasserstoff-
peroxidldaung, Anschliefend mit vollentsalztem
Wazser oder MNaCl-Lésung abspiilen.

Sterilisation

Wir ernpfehlen eine Miedertemperatur-
Plasma-Sterilisation (Sterrad®-Verfahren).
Formaldehydsterilisation bei nicht mehr als
g0 °C,

.
(‘Jon samtlichen anderen Sternlisatonen
L wird dringend abgeraten!




